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Homogenisierungsanlagen

fiir Pressholzen

Der Anspruch

Um den unterschiedlichen Parametern, wie der Homogenisierungsdauer und der
Homogenisierungstemperatur bei der Warmebehandlung von Aluminiumpressbolzen mit
unterschiedlicher Legierung und variierendem Durchmesser gerecht zu werden, soll die
entsprechende Gliihanlage automatisch die Prozesse an die Charge anpassen kdnnen.
Gleichzeitig ist eine chargenorientierte Prozessdatendokumentation liickenlos vorzuhalten.

Fiir ein reproduzierbares Ergebnis in der Warmebehandlung wird von der
Homogenisierungsanlage eine Einhaltung der engen Temperaturtoleranzen und der Abkiihlraten
verlangt.

Die Antwort

Anhand der im Leitrechner vorliegenden Chargendaten baut die sciprotec Homogenisierungsanlage
fiir Aluminiumpressbolzen automatisch ihre Chargen auf und verféhrt diese mit dem Verfahrwagen,
wenn ndtig, vor dem Homogenisieren in einen Chargenspeicher.

Durch den Verfahrwagen werden die Ofen automatisch beschickt.

Die Ofen homogenisieren die Bolzen mit einer Temperaturgenauigkeit von +/- 3°C.

Nach dem Gliihprozess werden die Chargen in einer Zeit von weniger als einer Minute in die
Hochkonvektionskiihkammer verfahren. Hier werden die Bolzen mit Luft heruntergekiihlt.

Die Anlage ist fiir einen Durchsatz von 120 t pro Tag ausgelegt.

Die Vorteile

B modularer Aufbau gewéhrleistet die praxisgerechte Anpassung an Bau- und Prozess-Vorgaben
B Chargenzuordnung iiber Barcode oder alphanummerische Tastatureingabe

B mannlose Schichten durch Vollautomatisierung

Sie investieren also gleichzeitig in die Werkstoffqualitat lhrer Produkte und in die Flexibilitat lhrer
Produktion.
Das ist profitable Wertschopfung bei vergleichsweise geringen Investitionen.

Steuerung

M preiswerte weitgehende Handbedienung
M vollautomatische Losung mit Chargenspeichern
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