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Bandofen

Anlagen zur kontinuierlichen Warmebehandlung von Stiickgut und Schiittgut

Sciprotec-Banddfen finden z.B. fiir das kontinuierliche Anlassen, Vergiiten und Gliihen von Werkstiicken aus Stahl als auch fiir die
Warmebehandlung von Werkstiicken aus Buntmetallen und Aluminium Anwendung. Das mégliche Temperaturspektrum erstreckt

sich dabei von 120 °C bis {iber 1000 °C.

Da es viele verschiedene Prozesse gibt, wird der Ofen, je nach Wunsch, mit einer Begasungseinrichtung ausgestattet.

Mit deren Hilfe wird eine fiir den Prozess optimale Atmosphére eingestellt.

Je nach Hohe der Prozesstemperatur wird der Ofen als Konvektionsofen oder als Ofen mit reiner Strahlungserwérmung ausgefiihrt.
Konvektionséfen haben den Vorteil, dass bei relativ niedrigen Temperaturen eine schnelle Erwarmung des Gutes mdglich wird.

AuBerdem wird durch die hohe Umwalzleistung eine gute TemperaturgleichméaRigkeit gewéhrleistet.

Unser Produktspektrum enthalt auch Hochkonvektionséfen mit speziellen Diisenfeldern.

Hier liegt die Anstrémgeschwindigkeit auf die Teile bei iiber 15 m/s. Die zu behandelnden Teile erwarmen sich sehr schnell und sehr homogen.

Die Charge kann auf verschiedene Art und Weise auf das Band aufgebracht werden. Haufig wird die Charge als Schiittgut aufgebracht.
Aber auch eine geordnete Beladung des Bandes mit Hilfe einer speziellen Beladeeinrichtung ist méglich.
Die zur Beladung des Bandes notwendigen Einrichtungen sind Bestandteil des Ofens und werden den Erfordernissen entsprechend angepasst.

Zur Erfassung, Visualisierung und Sicherung aller relevanten Prozessdaten dient die optional erhéltliche Sciprotec Visualisierung TPO.
Falls gewiinscht, wird der Ofen zusétzlich mit allen fiir eine AMS 2750 D Zertifizierung notwendigen Instrumenten ausgeriistet.

Dies beinhaltet sowohl alle notwendigen Regeleinrichtungen, als auch die félschungssichere Aufzeichnung der dafiir notwendigen
Prozessparameter.

Technische Daten

Art des Bandes:
Plattenband / Gussgliederband / Drahtgliederband
Beschickung: Schiittgut oder geordnet
Temperaturbereich: 120 °C — >1000 °C
Bandbreite: 100 mm — 1200 mm
Durchsatz: bis 10 t/d
Beheizung:
- gasheheizt, mit hocheffizienten Rekuperatorbrennern
- elektrisch beheizt
B Umwaélzung:
- ohne Umwélzung (Strahlungserwarmung)
- mit Umwaélzung (Leitmuffel, konvektive Erwérmung)
- mit Diisenfeld (hochkonvektive Erwarmung)
B Begasungseinrichtung:
- Betrieb unter Luft
- Betrieb unter Formiergas / Stickstoff / Argon
- andere Gase auf Anfrage
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